Reg.nr. 03.02

Datablad

* 2 komponent, oplasningsmiddelfri epoxyimpraegne-
ring til alle porese og svage mineralske overflader

* Forager overfladens slid- og traekstyrke

* Lang §bningstid

* |mpraegnering og forstaerkning

PRODUKTBESKRIVELSE

NM V2000 Impraegnering anvendes
pd& ud- og indvendige mineralske
overflader som beton, slidlag,
cementpuds og lignende.

Primaere anvendelsesomréder er
overfladebehandling af betongulve,
gérdspladser, stand- og rullebaner
i lufthavne, lager- og vaerkstedsrum,
garager, parkeringshuse.

*  Modvirker saltangreb

* Hvor der kraeves en forstaerkning
af betonoverfladen

*  Stor nedfraeengningsevne

2-komponent, oplasningsmiddelfri
transparent epoxyimpraegering.

00-5

SO 9003 certifikat nr. 12.

Harz V 2000 :
Haerder H-093 C:

13,0 kg
4,8 kg

Transparent.

Blank.

Ved temperaturer over 0°C.
Holdbar i min.12 mdr. i u&bnet stand.

Der henvises til 16 pkts leverander-
brugsanvisning (sikkerhedsdatablad).

EGENSKABER

Ved anvendelse af NM V2000 Im-
praegnering opnds vaesentlig foragelse
af overfladens slid-, traek- og tryk-
styrke, afheengig af underlagets
udgangsstyrke og sugeevne.

Produktet har en lang &bningstid,
hvilket muligger flere péferinger, hvis
der skulle opsté terre pletter.

*  Forager styrkeforholdene vaesentligt
*  Mere rengeringsvenlig

* Lang §bningstid

FORARBEJDNING

Underlaget skal veere tert og baere-
dygtigt, rent og fri for slam, stev,
smuds, olie, fedtrester og andre ved-
hzeftningsheemmende substanser.

Underlaget afrenses mekanisk ved
hjzelp af hajtryksrenser, slibning etc.

NM V2000

Serg for grundig omrering i mindst
4-5 minutter med langsomtg&ende
boremaskine pd&sat blandespade.
Husk sider og bund i blandespanden.

Ca. 0,1-0,4 kg/m? pr. lag, afthaengig
af underlagets sugeevne og struktur.

Vi anbefaler, at der udferes prove-
areal, séledes at det n@jagtige forbrug
og udfaldskrav kan bestemmes.

P&faring foretages normalt i een eller
to arbejdsgange ved anvendelse af

gummiskraber eller malerulle. Gulvet
maettes s& vidt muligt ved 1. pé&fering.

2. lag péferes inden for &bningstiden,
hvis der opstér terre pletter.

Inden brug tempereres produktet til
ca. 20°C. Arbejdet ber ikke udferes

ved temperaturer under + 10°C.

Veerktajet rengeres i acetone.

Tekniske data

Produkttype
epoxyimpragnering.
Blandingsforhold (vagf)

Veegtfylde

Torstofindhold

Viskositet ved 25°C

Potlife 100 gram ved 20°C
Abningstid ved 20°C

Gangtor ved 20°C

Fuldt afhaerdet ved 20°C
Overmalingsinterval ved 20°C
Laveste haerdningstemperatur
Traekstyrke°C

2-komponent oplasningsmiddelfri

Harz NM V2000
Hazerder H-093C

1100 kg/m?®

100 % (veegt)

0,2 Pa's

Ca.100 minutter

Ca. 4 timer

Ca. 24 timer

Ca. 7 degn

Indenfor 24 - 36 timer
+10°C

50 MPa

100 vaegtdele
37 vaegtdele

Alle veerdier er mélt ved 20° C og 60 % RF. Lavere temperaturer forleenger haerdetiden.



