ANVISNINGER FOR

NM E600 EPOXYBETON

Blanding af mindre portioner

Deling af standard leveringsemballage sker bedst ved afve;j-
ning. Da det ikke altid er ligetil at fat i en vaegt kan standard-
enheden deles i volumen efter nedenst&ende forhold:

Til deling efter volumen skal der anvendes 3 stk 1 litermal,
eet fil harz NM E 600, eet til haerder H-600 og eet til tilslaget
(kvarts).

Standard leveringsenheden for NM E600 Epoxybeton er:

Harz NM E600 9,0 kg
Haerder H-600 3,0 kg
Kvarts RD 1,2 -3,0 mm 32,0 kg
Kvarts RD 0,0 - 0,9 mm 32,0 kg
lalt 76,0 kg
Blanding af 15,5 | ialt

Harz NM E600 2,51
Haerder H-600 1,01
Kvarts RD 1,2 -3,0 mm 6,0 |
Kvarts RD 0,0 - 0,9 mm 6,01
Blanding af 7,75 | ialt

Harz NM E600 2,51
Haerder H-600 1,01
Kvarts RD 1,2 -3,0 mm 6,0 |
Kvarts RD 0,0 -0,9 mm 6,0 |

Reparationer fra 2- 5 mm

Ved denne lagtykkelse kan standard fraktionen af kvarts ikke
anvendes da max stensterrelse skal vaere ca. 30% af den ud-
lagte lagtykkelse.

Harz NM E600 2,51
Haerder H-600 1,01
Kvarts RD 0,4- 0,8 mm 6,0 |
Kvarts RD 0,0 - 0,9 mm 6,0 |

Onskes en mere ter (pudderagtig) blanding end ovennaevnte
@ges maengden lige meget af begge fraktioner indtil @nsket
bearbejdlighed er opnéet.

Reparationer over 25 mm

Ved denne lagtykkelse skal der foruden de normale kvarts-
fraktioner tilszettes yderligere tilslag. Vi vil anbefale ovntarret
og rengjort granitskaerver i en dimension pé ca. 30% af lag-
tykkelsen. Ved en lagtykkelse p& 25 mm skal starste granits-
keerve have en dimension pé& ca. 7-10mm.

Maengden aof skaerverne der tilsaettes skal vaere ca. 30% af
den normale kvartstilssetning. Anvendes en standardenhed pé&
76 kg skal der tilszettes yderligere ca. 20 kg granitskaerver.

Blandingsmetode

Blanding af standardenheden p& 76 kg foretages med en
frifaldsblander eller tvangsblander. Blandingsenhederne pé
henholdvis 15,5 | (ca. 8,0kg ) og 7,75 | (ca. 4,0 kg ) kan
foreg& med en kraftig og langsomgd&ende boremaskine pésat
blandespade.

Ferst blandes harz NM E600 med haerder H-600 i de angivne
forhold enten efter vaegt eller efter volumen. Der omrares fil
vaesken opndr en hvidgrd farve. Herefter haeldes kvarts RD
1,2-3,0 mm i blandemaskinen, hvorefter den sammenblan-
dede vaeske tilsaettes. Der blandes indtil materialet opnér

en hvidgré farve. Skal kornsterrelsen 0,4-0,8 mm anvendes
istedet for, ihaeldes den farst i blandemaskinen. Tilslut tilsaet-

tes kvarts RD 0,0-0,9 mm og der omrarres ligeledes til en
hvidgré& farve. Den hvidgrd farve er tegn pé tilstraekkelig sam-
menblanding.

Skal der anvendes skaerver p& grund aof lagtykkelser over 25
mm, tilseettes de altid til sidst.

Ved udlzegning af NM E600 Epoxybeton, skal materialet
sammenglittes og komprimeres. Ved temp. under 15°C,

kan det veere en fordel med opvarmning af NM E600.

Husk at opbevare b&de binder og tilslag ved stuetemperatur,
da det ellers bliver sejt at forarbejde.

NM E600 Epoxybeton kan sammenglittes med st&lbraedt,
pudsebraedt som fugtes med vand eller sprit.

Grundering
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NM E600 Epoxybeton

Afrensning af beton

Betonen skal afrenses til ren og intakt beton. Overflade-
traekstyrken p& betonen skal vaere p& min. 1,8 MPa. Huller
skal helst tildannes séledes at der opstér en nogenlunde skarp
overgang til den intakte beton.

Lagtykkelsen p& det tyndeste sted skal vaere min. 9 mm.

Grunding af beton

NM 50 BP Grundering “S”
Vandemulgerbar epoxyprimer som péferes med pensel,
rulle, kost ect. Er maelkehvid ved péferingen. Nér vandet
er fordampet bliver grunderen transparent og NM E600
Epoxybeton kan udlaegges. Normalt ventes til sagen efter.
Ved péfering og haerdning skal temp. vaere min. 10°C og
max 85% RF.

NM E600 Binder
Bindemidlet harz NM E600 og haerder H-600 kan ligele-
des anvendes som primer, men er lidt sejere at p&fere end
NM 50 BP ”S”. NM E600 pé&fares med kost, pensel eller
rulle. Umiddelbart herefter udlaegges NM E600 Epoxy-
beton, hvilket betyder, at der altid arbejdes “v&dt i v&dt”.
Anvendes hovedsdageligt til mindre reparationssteder.
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