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Datablad

* Selvudjaevnende epoxy tykfilms-industrigulvbelaegning

* Kan udleegges i stor lagtykkelse i én arbejdsgang

% Stor slid- og trykstyrke.
*  Maksimal ridsefasthed

* Kan udferes med skridsikker overflade

* Indgér i Rockinol Industri System for dekorative

industrigulvbelsegninger

*  Mange farvekombinationer

PRODUKTBESKRIVELSE

Levnedsmiddel- og medicinalindustri,
kemisk industri, lagerhaller og vaerk-
steder, karegange, hangarer, omklaed-
nings- og baderum, sportshaller, butik-
ker, landbrugsbygninger, parkerings-
huse, ramper m.m.

Som selvudjsevnende fyldnings- og
stebemateriale i revner og huller.

2-komponent, oplasningsmiddelfri,
kemikalie- og slidfast epoxy-tykfilms-
belaegning.

00-5

SO 9003 certifikat nr. 12.

Harz NM 80:
Haerder H-80:

6,0 kg
2,0 kg

Beigegré 14, lysegrd 17, markegrd 18,
lysgren 15, maerkegren 16, gul 20, rad-
brun 19, cremehvid 27.

Andre farver efter bestilling.

Blank ca. 90 ved 60°.

Ved temperaturer over 0° C.

Holdbar i min.12 mdr. i u&bnet stand.
Krystalisering kan forekomme ved
skiftende temperaturforhold. Dette kan
afhjzlpes ved langsom opvarmning.

EGENSKABER

NM 80 Gulv er en selvudjeevnende
belaegning, som efter udhaerdning

vil fremsté& med en hé&rd og hegjglans
overflade med stor slidstyrke og kemi-
kalieresistens.

Belaegningen er diffusionsteet.
Kan udfgres med skridsikring.

*  Ekstrem slid- og trykstyrke.

*  Stor ridsefasthed.

* Hurtig og nem at udlegge.

*  Kan udferes med chips-istraning.
* Lang genbehandlingstid.

*  Mange farver.

FORARBEJDNING

Beton, cement, jern, stél, cement- og
treefiberplader og lignende.

Hvert underlag kreever sin szerlige
primer og forbehandling.

Underlaget skal vaere baeredygtigt,
rent og fri for slam, stev, smuds, olie,
fedtrester og andre vedhaeftning-
shaammende substanser.

Efter afrensning og primning skal
overfladetraekstyrken p& betonen vaere
min. 1,8 MPa.

Huller, revner, ujsevnheder, fald til of-
lzb, lunker skal veere repareret/udfart
inden udlaegning af NM 80 Gulv.

Tekniske

data

Produkttype

Blandingsforhold (vaegt)
Hzerder H-80

Vagtfylde
Torstofindhold
Trykstyrke

Trekstyrke
Bojningstraekstyrke
E-model
Kemikaliebestandighed
Viskositet

Potlife 100 gram ved 20°C
Gangtor ved 20°C

Fuldt afhardet ved 20°C

Overmalingsinterval ved 20°C
Ellers matslibning eller primning.

Laveste hardningstemperatur

Epoxy-tykfilmsmaling, oplasningsmiddelfri

Harz NM 80 100,0
33,3  vaegtdele

1300 kg/m?

100 %

98 MPa

30 MPa

49 MPa

9 GPa

Se saerskilt skema
2,8 Pa's

45 min.

Ca. 24 timer
Ca. 7 degn
Inden for 24-26 timer.

vaegtdele

+10°C

Alle veerdier er mélt ved 20°C og 60% RF. Lavere temperaturer og hejere luftfugtighed forleenger haerdetiden.



Opblanding af base og haerder
skal ske med langsomtgéende
boremaskine pésat blandespade.
Serg for grundig omrering i mindst
4-5 minutter, husk sider og bund i
blandespanden.

Ca. 0,4-1,5 kg/m?, athaengig af
underlagets belastningskrav og struk-
fur.

Vi anbefaler at udfere preveareal,
séledes at det n@jagtige forbrug og
udfaldskrav kan bestemmes.

NM 80 Gulv péfares med malerrulle,
eller spartel og skal efterrulles med
pigrulle.

Primningen foretages med et af
felgende produkter:

NM 50 BP Grundering Super eller
NM 50 Aqua Super.

| gvrigt henvises fil vore arbejdsanvis-
ninger og systemblade.

NM 80 Gulv péferes normalt i ét lag,
athaengig af udfaldskravene.

Vaer opmaerksom pé& om fugtforholdene
i konstruktionen for diffusionstaette be-

lzegninger efterlever gaeldende retnings-
linier. | tvivlstilfaelde kontakt Teknisk Afd.

Inden brug tempereres produktet til

ca. 20° C.

Veerktgj rengeres i acetone.

Der henvises fil 16 pkts leverander-
brugsanvisning (sikkerhedsdatablad).
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