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Datablad

* Kemikalieresistent epoxy topcoat

* Indgér som topcoat i Rockidan NM Tank System

* Lugtfri og afgiver ingen smag

* Heerder ned til 0°C og i fugtigt milje (heerder H-29)

* Blank og slidfast overflade

* et og enkel ot p&fare

PRODUKTBESKRIVELSE

P& konstruktioner af beton, stél- og
fiberplader, polyester m.v. | tankanlzeg
for kemikalier, olie, benzin m.v.

Som belaegning i aflebsrender, rense-
anlaeg efc.

Som topcoat ved renovering af korro-
sionsbeskadigede st&lkonstruktioner
samt kelevandsledninger i kraftvaerker.
NM 3118 Tanktop leveres med 2
hzerdertyper med falgende egen-
skaber:

Haerder H-007:
Farvestabil.

Haerder H-29:
Max. kemikalie-
resistens, sendrer
farve ved lyspa-
virkning.

* Topcoat i Rockidan NM Tank
System

* Til alle typer opgaver, hvor der
kreeves en miljavenlig tykfilmsepoxy

2-komponent, pigmenteret, oplasn-
ingsmiddelfri epoxy fopcoat.

SO 9003 certifikat nr.12.
00-5

Harz NM 3118: 7.0

Haerder H-29: 2,00 kg
7,0
1,8

Harz NM 3118:
Haerder H-007:

Merkegré 18.
Andre farver leveres pd bestilling.

Blank.

Ved temperaturer over =0°C.
Holdbar i min.12 mdr. i u&bnet stand

EGENSKABER

Ved anvendelse af NM 3118 Tanktop
kan der opnés en poretaet, kemikalie-
resistent, glat og slidfast overflade.

De behandlede arealer er séledes
meget rengeringsvenlige.

*  Stor kemikaliefasthed (H-29)
* Blank og slidfast overflade

* Rengeringsvenlig

* Nem og hurtig at péfere

* Haerder ved temperaturer ned
til 0°C

NM3118

FORARBEJDNING

Beton, cementslidlag, jern, keramiske
overflader.og lignende.

Underlaget skal vaere baeredygtigt,
rent og fri for slam, stav, smuds, olie,
fedtrester og andre vedhaefining-
shaemmende substanser.
Beskadigede omré&der repareres med
Rockidan mertler og spartelmasser.

Fer péfering af NM 3118 Tanktop,
skal underlaget primes med en af

folgende primere alt efter underlagets
beskaffenhed og fugtindhold:

NM 50 BP Grundering Super
NM 50 Aqua Super

Tekniske data

Produktitype

Hzerderkombinationer

Blandingsforhold (vagt) Harz NM 3318

Haerder
Vzegtfylde
Torstofindhold
Bojningstraekstyrke
Treekstyrke
Trykstyrke
E-modul
Kemikaliebestandighed
Viskositet
Potlife 100 gram ved 20°C
Gangtor ved 20°C
Fuldt afhaerdet ved 20°C
Overmalingsinterval ved 20°C

Laveste herdningstemperatur

2-komponent oplgsningsmiddelfri

epoxy topcoat

Heaerder H-29 Hserder H-007

100,0 vaegtdele 100,0 veegtdele
28,6 veegtdele 26,4 veegtdele

1350 kg/m?® 1320 kg/m?

100 % 100%

35 MPa

25 MPa25 MPa

70 MPa75 MPa

8 GPa

Se seerskilt skema

3,5 Pa's 2,6 Pa.s

80 minutter 60 minutter

Ca. 24 timer12-20 timer

Ca. 7 degn ca. 7 degn

ca. 24 timer

Indenfor 24 timer

+=0°C +10°C

Alle veerdier er mélt ved 20° C og 60 % RF. Lavere temperatur og hejere luftfugtighed forlaenger haerdetiden.



Serg for grundig mekanisk omrering
med langsomtg&ende boremask-
ine p&sat blandespade i mindst

4-5 minutter, husk sider og bund i
blandespanden.

Min.2 gange 0,250 kg/m?.

Vi anbefaler at udfere preveareal,
séledes at det n@jagtige forbrug og
udfaldskrav kan bestemmes.

NM 3118 Tanktop péferes med pen-
sel eller mohairrulle — altid min.2
gange alt efter udfaldskravet. Behan-
dlingen kan suppleres med vaev og
elastisk spartellag NM 705 Elastspar-
tel.

ROCKIDAN AS - Lundsbjerg Industrivej

| @vrigt henvises til Rockidan arbejds-
beskrivelse og systemblade.

Til kontrol af poreteethed anbefales
elektrisk poretestning.

Da NM 3118Tanktop er en diffusions-
teet belaegning, skal der ftilsikres bal-
ance i fugtforholdene under péfarin-
gen og afhaerdningsperioden.

Inden brug tempereres produktet il

ca. +20°C.

Arbejdet ber ikke udfares ved tem-
peraturer under +5°C.

Vaerktgj rengeres i acetone eller sprit.

Der henvises til 16 pkts leverander-
brugsanvisning (sikkerhedsdatablad).
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